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受 注 形 態 統括企業（能勢鋼材：営業、生産管理、品質保証等）がすべての窓口となる

製 造 ・ 品 質
保 証 能 力

工 程 分 解

素 材 調 達

CAD/CAM

機 械 加 工

板 金 加 工

可能

可能

切削・研削・歯切り

溶接・溶射

熱処理・表面処理

3次元計測

非破壊検査

そ の 他

可能

可能

可能

ク ラ ス タ ー 情 報 中核企業・団体名

代表者・窓口

住　　　所

電 話 番 号

ｅ－ｍａｉｌ

Ｕ  Ｒ  Ｌ

能勢鋼材株式会社

KSC事業部　能勢、金田、松谷

〒535-0031 大阪市旭区高殿1丁目2番25号

06-6922-7631

y.nose@nose-sus.co.jp

http://www.nose-sus.co.jp

ク ラ ス タ ー の
強 み 特 徴

ＫＳＣ構想 ①統括会社を中心とした連携体制
②強みを持つ企業集合（技術・品質・納期・価格）
③一貫生産ラインを構築
④顧客要求に応えるサプライチェーン
⑤要求された数の品を、要求された形態で、要求された日に納入

実現するＳＣの姿 材料調達から、荒加工、仕上げ加工、特殊工程を含む完成品納入までの
形態（一貫生産）ができるサプライチェーン

ＫＳＣの特徴 ①材料調達から最終検査までの一貫生産
②JIS Q 9100、AS9120取得会社による高い品質保証
③顧客の要求に合せた形態での納入
④中小企業の各社が有する得意技術を生かした豊富な加工法に対応
⑤統括会社の実績ある豊富な自社配送網を活かした納入
⑥材料倉庫の保有による必要数量だけの納入実現

顧客のメリット ①資材業務の削減（個々の価格交渉、発注業務、材料管理/支給 等の削減）
②工程管理業務の削減（製造指示書、日程管理、治工具管理 等の削減）
③生産技術業務の削減（加工技術指導、治工具製作 等の削減）
④品質管理業務の削減（検査、工程審査、管理試験 等の削減）

KSC事業部 品質管理部品 質 保 証 体 制

受注可能工程

受 注 実 績

材料、機械加工、熱処理、表面処理

複数工程品（材料調達＋特殊工程＋機械加工）、治工具品（材料調達＋特殊工程＋
機械加工＋非破壊検査）など（2016年8月現在実績 数億円）

受 注 範 囲

参 画 企 業 数 10社 （うち、6社の詳細については本誌に掲載）

KSC（関西サプライチェーン）KSC（関西サプライチェーン）

JIS Q 9100

Nadcap

メーカー認証

認 証 取 得 7社 （3社準備中）

0社 （熱処理、表面処理、非破壊検査）

1社 （熱処理）
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明石化成工業株式会社
AKASHI KASEI CO.,LTD

明石化成工業株式会社
AKASHI KASEI CO.,LTD

取得認証

事業概要
①各種熱可塑性樹脂射出成形品の製造、販売。

②工業用各種部品（二輪、四輪自動車、弱電関係、他）

③家庭用品、医療機関向けリペイルBOX、整理トレイ

・JIS 9001：取得（予定）2016年

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①型締力75トン～1,600トンまで小型精密成形品から大型成形品まで対応可能。

②設計、試作、金型製作、量産、加飾、組立、出荷まで一括生産が可能。

③流動解析ソフト、3次元測定器による高い品質管理体制を整えている。

工場・保有設備

企業情報

CAD：SOLIDWORKS…1台

射出成形加工機…27台

売　上
1,870百万円（2015年度）

組　　織

主要取引先
・株式会社神戸製鋼所
・神鋼商事株式会社
・川崎重工業株式会社
・信和工業株式会社
・積水テクノ成型株式会社

代  表  者

資  本  金

住　　所

代表取締役社長　松本 好隆

30百万円

〒673-0881
兵庫県明石市天文町2丁目3番20号

電話番号

E - m a i l

U   R   L

0794-62-3991

matsumoto_k@akashikasei.co.jp（担当：松本）

http：//www.kishiro-g.co.jp/akashi/index.html

代表取締役会長

代表取締役社長

専務取締役

小野工場 総務部営業部

技術課 製造課品質
保証課

生産
管理課 営業課 技術課 技術課
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株式会社稲坂歯車製作所
INASAKA GEAR MFG. CO., LTD
株式会社稲坂歯車製作所
INASAKA GEAR MFG. CO., LTD

組　　織

取得認証
・JIS 9001：取得1999年
・JIS Q 9100：取得準備中
・JIS 14001：取得2003年 
・メーカー認証 （株）クボタ 浸炭焼入・焼戻工程　2013年取得

事業概要
①自動二輪車用トランスミッション歯車の製造
②建機用大型歯車の製造
③油圧機器バルブの組立

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①材料から完成品までの一貫生産
②歯研磨による高精度歯車
③各種ショットピーニングによる表面改質技術

工場・保有設備
ＣAD/CAM/切削シミュレータ：ICAD、CADSUPER、NX…計17台/NX…1台/VERICUT…1台
機 械 加 工：MC ～φ400…85台、旋盤 ～φ200…117台、研削盤～φ350…64台、歯切り盤～φ400…137台
表 面 処 理：ガス浸炭炉 ～φ400…6台
磁粉探傷検査：1台 12人

売　上
7,120百万円（2015年度）

主要取引先
・川崎重工業（株）
・（株）エフ・シー・シー
・（株）神崎高級工機製作所

企業情報
代  表  者

資  本  金

住　　所

稲坂 利文

40.5百万円（2016年度）

〒679-0222  
兵庫県加東市高岡681

電話番号

E - m a i l

U   R   L

0795-48-2450 

igear-pt@axel.ocn.ne.jp（担当：高木）

http：//www.inasaka.com/

生産（技術・管理）/工程設計者：12名、治工具設計者：12名、
NCプログラマー：90名、工程･日程管理者：26名
品質保証/担当者：16名、内部監査員：62名

社　長

歯車事業部

生産管理部 品質保証部

企画室

精機
工作課

歯車
工作課

生産
技術課

品質
管理課業務部 経理課 技術課

技術本部

総務部 経理部 技術部

茨木工業株式会社
Ibaraki Industrial Corporation
茨木工業株式会社
Ibaraki Industrial Corporation

代  表  者

資  本  金

住　　所

二ノ宮  啓

40百万円（H23年度）

〒567-0847
大阪府茨木市野々宮2-11-6

電話番号

E - m a i l

U   R   L

0726-32-4801

maeda@frp-ibaraki.co.jp（担当：前田）

http：//www.frp-ibaraki.co.jp/index.html

取得認証
・JIS 9001：取得2011年
・JIS Q 9100：取得2011年

事業概要
繊維強化プラスチック（FRP）を中心とした、複合材料の設計・製造・販売

工場・保有設備
CAD/CAM：SOLIDWORKS…3台、Space-E…1台
機 械 加 工：MC…2台、3次元計測機…1台
板 金 加 工：成型プレス Max.60Ton…1台

売　上
1,240百万円（2015年度）

主要取引先
・JXエネルギー（株）
・日精（株）
・住友電気工業
・SCREENホールディングス

企業情報

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①複雑な形状の製品の成形、加工
②材料メーカーとの密接なつながりによる価格競争力
③自社に各種検査機器を保持し高い品質の製品を供給

組　　織

生産（技術・管理）/工程設計管理者：2名、治工具設計者：4名、
ＮＣプログラマー：2名
品質保証/担当者：3名、内部監査員：5名

代表取締役

航空
技術課

航空機
製造課

機械
加工課

総務部

生産管理部

航空機事業部

製造部

技術部
品質保証課

航空業務課

工業製品事業部

営業部 製造部

加工課ウェットレイアップ課

機械加工課業務課

品質管理室オートクレーブ成形課

役　員
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株式会社稲坂歯車製作所
INASAKA GEAR MFG. CO., LTD
株式会社稲坂歯車製作所
INASAKA GEAR MFG. CO., LTD

組　　織

取得認証
・JIS 9001：取得1999年
・JIS Q 9100：取得準備中
・JIS 14001：取得2003年 
・メーカー認証 （株）クボタ 浸炭焼入・焼戻工程　2013年取得

事業概要
①自動二輪車用トランスミッション歯車の製造
②建機用大型歯車の製造
③油圧機器バルブの組立

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①材料から完成品までの一貫生産
②歯研磨による高精度歯車
③各種ショットピーニングによる表面改質技術

工場・保有設備
ＣAD/CAM/切削シミュレータ：ICAD、CADSUPER、NX…計17台/NX…1台/VERICUT…1台
機 械 加 工：MC ～φ400…85台、旋盤 ～φ200…117台、研削盤～φ350…64台、歯切り盤～φ400…137台
表 面 処 理：ガス浸炭炉 ～φ400…6台
磁粉探傷検査：1台 12人

売　上
7,120百万円（2015年度）

主要取引先
・川崎重工業（株）
・（株）エフ・シー・シー
・（株）神崎高級工機製作所

企業情報
代  表  者

資  本  金

住　　所

稲坂 利文

40.5百万円（2016年度）

〒679-0222  
兵庫県加東市高岡681

電話番号

E - m a i l

U   R   L

0795-48-2450 

igear-pt@axel.ocn.ne.jp（担当：高木）

http：//www.inasaka.com/

生産（技術・管理）/工程設計者：12名、治工具設計者：12名、
NCプログラマー：90名、工程･日程管理者：26名
品質保証/担当者：16名、内部監査員：62名

社　長

歯車事業部

生産管理部 品質保証部

企画室

精機
工作課

歯車
工作課

生産
技術課

品質
管理課業務部 経理課 技術課

技術本部

総務部 経理部 技術部

茨木工業株式会社
Ibaraki Industrial Corporation
茨木工業株式会社
Ibaraki Industrial Corporation

代  表  者

資  本  金

住　　所

二ノ宮  啓

40百万円（H23年度）

〒567-0847
大阪府茨木市野々宮2-11-6

電話番号

E - m a i l

U   R   L

0726-32-4801

maeda@frp-ibaraki.co.jp（担当：前田）

http：//www.frp-ibaraki.co.jp/index.html

取得認証
・JIS 9001：取得2011年
・JIS Q 9100：取得2011年

事業概要
繊維強化プラスチック（FRP）を中心とした、複合材料の設計・製造・販売

工場・保有設備
CAD/CAM：SOLIDWORKS…3台、Space-E…1台
機 械 加 工：MC…2台、3次元計測機…1台
板 金 加 工：成型プレス Max.60Ton…1台

売　上
1,240百万円（2015年度）

主要取引先
・JXエネルギー（株）
・日精（株）
・住友電気工業
・SCREENホールディングス

企業情報

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①複雑な形状の製品の成形、加工
②材料メーカーとの密接なつながりによる価格競争力
③自社に各種検査機器を保持し高い品質の製品を供給

組　　織

生産（技術・管理）/工程設計管理者：2名、治工具設計者：4名、
ＮＣプログラマー：2名
品質保証/担当者：3名、内部監査員：5名

代表取締役

航空
技術課

航空機
製造課

機械
加工課

総務部

生産管理部

航空機事業部

製造部

技術部
品質保証課

航空業務課

工業製品事業部

営業部 製造部

加工課ウェットレイアップ課

機械加工課業務課

品質管理室オートクレーブ成形課

役　員



9 10

機
　
体

エ
ン
ジ
ン

装
備
品

そ
の
他

事
　
業
　
内
　
容（
工
程
）

製
　
品
　
分
　
野

機
械
加
工

表
面
処
理

部
品
組
立

素
材・素
形
材

板
金
加
工
溶
接

非
破
壊
検
査

そ
の
他

熱
処
理

参
画
ク
ラ
ス
タ
ー

Ｏ
Ｗ
Ｏ

Ｋ
Ｓ
Ｃ

Ｋ
Ａ
Ｉ
Ｎ

Ｋ
Ａ
Ｎ

ひ
ょ
う
ご

機
　
体

エ
ン
ジ
ン

装
備
品

そ
の
他

事
　
業
　
内
　
容（
工
程
）

製
　
品
　
分
　
野

機
械
加
工

表
面
処
理

部
品
組
立

素
材・素
形
材

板
金
加
工
溶
接

非
破
壊
検
査

そ
の
他

熱
処
理

参
画
ク
ラ
ス
タ
ー

Ｏ
Ｗ
Ｏ

Ｋ
Ｓ
Ｃ

Ｋ
Ａ
Ｉ
Ｎ

Ｋ
Ａ
Ｎ

ひ
ょ
う
ご

伊福精密株式会社
IFUKU SEIMITSU CO.LTD
伊福精密株式会社
IFUKU SEIMITSU CO.LTD

組　　織

取得認証
・JIS 9001：取得2006年

事業概要
①NC旋盤・マシニングセンター・ワイヤーカット放電加工機・型彫放電加工機・平面・円筒研磨まで保有し
　入口から 出口まで社内一貫生産が行え、社内で切削する全ての部位を保証できる測定機器を保有して
　いる精密加工企業です。
②日本国内と中国・昆山に工場を持ち両工場とも24時間体制で現在１個から30万個/月まで試作品から
　量産品まで生産させて頂いております。

自社の強み（アピール点・得意技術等）
ワイヤーカット加工、型彫放電加工、マシニングセンター、切削加工機を駆使し各種材料での精密加工品・
金型部品加工を行っております。特にワイヤーカット加工は豊富な加工技術、ノウハウを保有し高精度の
加工を行っております。

工場・保有設備
CAD/CAM：SOLIDWORKS…1台、Edgecam…1台、CAM-T…1台
機 械 加 工：MC 350～800mm…7台、複合機 5･8…各1台、旋盤 6…5台、8…2台
　　　　　 ワイヤカット 370～370mm…12台、平面研削盤 300～600mm…1台、円筒研削盤…1台
3次元計測：Carl Zeiss CONTURA-HTG…1台、東京精密 SVF NEX…1台

売　上
450百万円（2015年度）

主要取引先
・住友電工焼結合金（株）
・（株）神戸製鋼所
・C.C.I（株）
・（株）アライドテック

企業情報
代  表  者

資  本  金

住　　所

伊福 元彦

10百万円（2016年度）

〒651-2124
神戸市西区伊川谷町潤和字西ノ口750-6

電話番号

E - m a i l

U   R   L

078-978-6760

kikuchi@ifukuseimitsu.com（担当：菊地）

http：//www.ifukuseimitsu.com

生産（技術・管理）/工程設計者：4名、治工具設計者：3名、
NCプログラマー：6名、工程・日程管理者：3名
品質保証/担当者：3名、内部監査員：9名

営業
グループ

国際管理
グループ

生産管理
グループ

第一製造
グループ

第二製造
グループ

工程設計
グループ

品質保証
グループ

昆山 伊福谷精密
机機有限公司

香港 伊福精密
有限公司

総務部 営業部 製造部

代表取締役

品質保証部

株式会社SDC田中
SDC TANAKA Inc

株式会社SDC田中
SDC TANAKA Inc

代  表  者

資  本  金

住　　所

代表取締役会長　田中 弘一
代表取締役社長　田中 信一

1億27.65百万円（平成28年度）

〒558-0053
大阪市住吉区帝塚山中1-10-6

電話番号 06-6672-3701

E - m a i l account_support@sdc-tanaka.co.jp（担当：佐々）

U  R   L http：//www.sdc-tanaka.co.jp/

取得認証
・ISO 9001：取得1996年
・JIS Q 9100：取得2010年
・メーカー認証　メーカー：三菱重工業　工程：プラズマ浸炭処理（取得2007年）

事業概要
①ねじ製造販売
②ＳＤＣプラズマ表面硬化処理加工
③特許ライセンス販売及びプラズマ熱処理装置製造販売

工場・保有設備
表面処理：プラズマ熱処理装置 600×600×900（500kg)…1台、600×600×1,000（600kg)…1台

売　上
400百万円（平成27年度）

主要取引先
・三菱重工業（株）
・ＮＴＮ（株）
・（株）荏原製作所
・東京エレクトロン（株）
・日本バルカー工業（株）

企業情報

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①特許を中心にした独自のプラズマ表面硬化処理技術
②国内外の特許技術を利用した特許商品「SDCクリーンボルト」
③特許技術及び製造ノウハウの蓄積とその製造装置の特許登録

組　　織

生産（技術・管理）/工程設計者：2名、治工具設計者：1名、
工程･日程管理者：1名
品質保証/担当者：1名/内部監査員：4名/検査員：4名

業務
管理部

営業
グループ

業務
グループ

製造管理
グループ

検査
グループ

生産管理
グループ

検査
グループ

開発
グループ

製造部
（堺工場）

生産技術部
（南大阪事業所）

経営者

管理責任者

『JAXA提供』
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伊福精密株式会社
IFUKU SEIMITSU CO.LTD
伊福精密株式会社
IFUKU SEIMITSU CO.LTD

組　　織

取得認証
・JIS 9001：取得2006年

事業概要
①NC旋盤・マシニングセンター・ワイヤーカット放電加工機・型彫放電加工機・平面・円筒研磨まで保有し
　入口から 出口まで社内一貫生産が行え、社内で切削する全ての部位を保証できる測定機器を保有して
　いる精密加工企業です。
②日本国内と中国・昆山に工場を持ち両工場とも24時間体制で現在１個から30万個/月まで試作品から
　量産品まで生産させて頂いております。

自社の強み（アピール点・得意技術等）
ワイヤーカット加工、型彫放電加工、マシニングセンター、切削加工機を駆使し各種材料での精密加工品・
金型部品加工を行っております。特にワイヤーカット加工は豊富な加工技術、ノウハウを保有し高精度の
加工を行っております。

工場・保有設備
CAD/CAM：SOLIDWORKS…1台、Edgecam…1台、CAM-T…1台
機 械 加 工：MC 350～800mm…7台、複合機 5･8…各1台、旋盤 6…5台、8…2台
　　　　　 ワイヤカット 370～370mm…12台、平面研削盤 300～600mm…1台、円筒研削盤…1台
3次元計測：Carl Zeiss CONTURA-HTG…1台、東京精密 SVF NEX…1台

売　上
450百万円（2015年度）

主要取引先
・住友電工焼結合金（株）
・（株）神戸製鋼所
・C.C.I（株）
・（株）アライドテック

企業情報
代  表  者

資  本  金

住　　所

伊福 元彦

10百万円（2016年度）

〒651-2124
神戸市西区伊川谷町潤和字西ノ口750-6

電話番号

E - m a i l

U   R   L

078-978-6760

kikuchi@ifukuseimitsu.com（担当：菊地）

http：//www.ifukuseimitsu.com

生産（技術・管理）/工程設計者：4名、治工具設計者：3名、
NCプログラマー：6名、工程・日程管理者：3名
品質保証/担当者：3名、内部監査員：9名

営業
グループ

国際管理
グループ

生産管理
グループ

第一製造
グループ

第二製造
グループ

工程設計
グループ

品質保証
グループ

昆山 伊福谷精密
机機有限公司

香港 伊福精密
有限公司

総務部 営業部 製造部

代表取締役

品質保証部

株式会社SDC田中
SDC TANAKA Inc

株式会社SDC田中
SDC TANAKA Inc

代  表  者

資  本  金

住　　所

代表取締役会長　田中 弘一
代表取締役社長　田中 信一

1億27.65百万円（平成28年度）

〒558-0053
大阪市住吉区帝塚山中1-10-6

電話番号 06-6672-3701

E - m a i l account_support@sdc-tanaka.co.jp（担当：佐々）

U  R   L http：//www.sdc-tanaka.co.jp/

取得認証
・ISO 9001：取得1996年
・JIS Q 9100：取得2010年
・メーカー認証　メーカー：三菱重工業　工程：プラズマ浸炭処理（取得2007年）

事業概要
①ねじ製造販売
②ＳＤＣプラズマ表面硬化処理加工
③特許ライセンス販売及びプラズマ熱処理装置製造販売

工場・保有設備
表面処理：プラズマ熱処理装置 600×600×900（500kg)…1台、600×600×1,000（600kg)…1台

売　上
400百万円（平成27年度）

主要取引先
・三菱重工業（株）
・ＮＴＮ（株）
・（株）荏原製作所
・東京エレクトロン（株）
・日本バルカー工業（株）

企業情報

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①特許を中心にした独自のプラズマ表面硬化処理技術
②国内外の特許技術を利用した特許商品「SDCクリーンボルト」
③特許技術及び製造ノウハウの蓄積とその製造装置の特許登録

組　　織

生産（技術・管理）/工程設計者：2名、治工具設計者：1名、
工程･日程管理者：1名
品質保証/担当者：1名/内部監査員：4名/検査員：4名

業務
管理部

営業
グループ

業務
グループ

製造管理
グループ

検査
グループ

生産管理
グループ

検査
グループ

開発
グループ

製造部
（堺工場）

生産技術部
（南大阪事業所）

経営者

管理責任者

『JAXA提供』
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株式会社エムキューブ
Mcube Co., Ltd．

株式会社エムキューブ
Mcube Co., Ltd．

組　　織

取得認証

事業概要
①コンピュータソフトウェアの開発　（制御系システム、業務系システム）
②コンピュータ関連ハードウェアの開発　（試作品から量産、設置工事、保守）

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①提案から保守まで一貫してのシステム開発
②ＦＡ制御／映像機器制御システム、セキュリティ管理
③受発注／販売／生産／物流管理

工場・保有設備

売　上
54百万円（2015年度）

主要取引先

企業情報
代  表  者

資  本  金

住　　所

代表取締役　内藤 　豊

７百万円（2016年度）

〒530-0001
大阪市北区梅田1-1-3 大阪駅前第3ビル25F

電話番号

E - m a i l

U   R   L

06-6344-6206

k.takahashi@mqb.co.jp（担当：高橋）

http：//www.mqb.co.jp

事業・営業統括

システム技術部 システム開発部

社　長

3次元計測装置 RFID応用システム 遠隔会議システム

株式会社 オオナガ
ONAGA CO.,LTD

株式会社 オオナガ
ONAGA CO.,LTD

代  表  者

資  本  金

住　　所

大長  勝

10百万円（平成13年度）

〒651-2244
兵庫県神戸市西区井吹台北町２丁目
19番地の1、1421号

電話番号

E - m a i l

U   R   L

079-495-6251

onaga@oonaga.jp（担当：大長）

http：//www.oonaga.jp

取得認証
・JIS 9001：取得2008年
・JIS Q 9100：取得2011年
・メーカー認証　メーカー：メシエ・ブガッティ・ダウティ　工程：熱処理後加工（取得2012年）

事業概要
①航空機エンジン部品、航空機脚部品、発電機部品、建設機器部品、医療機器部品の精密機械加工を行っている。
②発電機部品では切削→研摩→歯切りの幅広い加工自社で行っている。

工場・保有設備
CAD/CAM：SOLIDWORKS…1台、Mastercam…1台、TOPCAM（導入予定)
機 械 加 工：MC 100～1,000mm…3台、旋盤 φ10～480…15台、研削盤 450～1,500mm…1台
                歯切り盤 20～300mm…4台
3次元計測機：10～1,600…1台

売　上
174百万円（平成27年度）

主要取引先
・川崎重工業（株）
・住友精密工業（株）
・上村航機（株）
・由良産商（株）
・神戸エンジニアリング（株）

企業情報

自社の強み（アピール点・得意技術等）
①難削材（INCO718・300M等）加工が多く薄肉形状
②航空機脚部品の熱処理後の内径深穴加工、航空機エンジン用歯車加工
③できばえに注意を払いより良い品質の製品を提供できる様、たえず創造し挑戦する技術集団の会社。
　社員も若く機動力がある

組　　織

第二工場
リーダー

第一工場
リーダー

製造課 品質保証課 営業技術課 総務課

社　長
統括品証システム兼任


