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「メガシンクロタッピングホルダ」は、工作機械の軸送りと回転の同期誤差

やタップ自身のピッチ誤差を吸収して同期させることができる誤差補正機

構内蔵型シンクロタッピングホルダです。タップホルダ本体とタップコレット

とが重なり合う部分において、タップホルダ本体とタップコレットとを係止部

材で挿通し、係止部材が、軸方向の両側に弾性体を介在させた状態で

タップコレット及びタップホルダ本体の少なくとも一方と係合し、タップコ

レットをタッパー本体に固定することを特徴としています。上記機構を平成

19年3月に国内特許出願、平成20年5月に国際特許出願し、日本で平成

24年8月に特許が成立しました。平成19年11月に日本国際工作機械見

本市で市場に公開し、ユーザーからの評価も高い製品です。
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タップ加工のネジ精度とタップ寿命の向上

大昭和精機株式会社
代表者　仲谷　穣治

大阪府東大阪市西石切町3-3-39
Tel : 072-982-2312　Fax : 072-980-2231

［企業PROFILE］

http://big-daishowa.co.jp

新市場創出

シンクロタッピングにおけるNC工作機械の同期
誤差を補正し、刃物にかかる切削抵抗を吸収す
る機構をシンプルかつ低コストな構成で開発し、
ネジ精度とタップ寿命の向上を実現しました。部
品加工の高効率化ができる新商品です。

企業からのひとこと！
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●ネジ精度とタップ寿命の向上に資する
シンクロタッピングにおける機械の同期
誤差を補正する独自の新機能

ここが
ポイント！

メガシンクロタッピングホルダ

一般的にアルミ素材の精密部品の表面を鏡面に仕上げるには、切削加

工技術で精密部品の形状に削り、仕上げ工程で研磨という別の加工技

術が必要となります。本件は、切削加工だけでアルミの表面を鏡面にする

ことが可能な技術です。具体的には、面粗度はRa0.02～Ra0.04、ワーク

サイズは300×300ミリの大きさまでなら、継ぎ目のない状態の鏡面切削

加工が可能であり、更に平面だけではなく、曲面にも対応できるので、幅広

い部品に適用可能です。また、切削加工だけで鏡面に仕上げるので、研

磨工程の省略による納期短縮やコストダウン、更には、研磨工程に必要な

研磨剤を使用しない事から不純物が混入しないので、材料の純度を生か

せるというメリットもあります。

ホントに削っただけですか！？

株式会社中田製作所
代表者　中田　寛

大阪府八尾市上尾町5-1-15
Tel : 072-996-8621　Fax : 072-922-8291

［企業PROFILE］

http://www.nakata-ss.co.jp

新市場創出

切削加工のみで鏡面仕上げができるため「納期
短縮・コストダウンを図りたい！」「不純物が混入す
ると困るが、鏡面加工にしたい！」といったお客様
の声にお応えします。

企業からのひとこと！

●面粗度の高い加工技術を切削加工
（特殊刃物使用）のみで実現する鏡面
切削加工技術

ここが
ポイント！

鏡面切削加工技術

条件により価格は異なります条条条件件件に
（参考価格）

（参考価格）（参考価格）

お客様の要望に応じて
対応させていただくため要相談


